W
. CENTRE D’ESSAIS
®PRACART:S [l Metric
TECHNOLOGY

Percage du LAITON SANS PLOMB CuZné4?2
en copeaux fragmenteés

Grace aux essais Couple Outil-Matiére Du A3mm au @16mm o
réalisés surtablede mesured’efforts, nous
avons pu optimiser l'affatage des forets Foret HAM PRAZ'S'ON
HAM 30-1901 et trouver les parametres
) Gamme 30-1901
de coupe optimaux.

2™ gamme d’outil disponible
avec possibilite de pergage
du 80.1Tmm au 3mm

HAM 30- 790'7 g3 mm dans le Culn42
Ve 2 75m/min » 1t > 0.04 mm/tr
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